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附件2-1
2024年聚氯乙烯绝缘电线电缆产品质量
市级监督抽查实施细则
一、抽样方式
在企业的成品库内随机抽取同类别、同型号规格、同批次、有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。抽样基数原则上不少于600米；抽样数量为一卷（应不少于50m），其中30m作为检验样品，剩余样品（不少于20m）作为备用样品。检验样品包装完好，并附有合格证明。
抽样人员在抽样现场立即对抽取的检验样品和备用样品分别封样，样品应由抽样人员、受检单位代表在封样单上分别签字后共同加封。备用样品封存在受检单位。
二、检验依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	导体电阻
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 3048.4-2007
GB/T 5023.2-2008 2.1

	2
	成品电缆电压试验
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 3048.8-2007
GB/T 5023.2-2008 2.2

	3
	绝缘线芯电压试验
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 3048.8-2007
GB/T 5023.2-2008 2.3

	4
	绝缘电阻
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 3048.5-2007
GB/T 5023.2-2008 2.4

	5
	绝缘平均厚度
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 5023.2-2008 1.9
GB/T 2951.11-2008 8.1

	6
	绝缘最薄处厚度
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 5023.2-2008 1.9
GB/T 2951.11-2008 8.1

	7
	绝缘老化前抗张强度
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 9.1

	8
	绝缘老化前断裂伸长率
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 9.1

	9
	绝缘老化后抗张强度
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 9.1
GB/T 2951.12-2008 8.1

	10
	绝缘老化后断裂伸长率
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 9.1
GB/T 2951.12-2008 8.1

	11
	绝缘老化后抗张强度变化率
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 9.1
GB/T 2951.12-2008 8.1

	12
	绝缘老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 9.1
GB/T 2951.12-2008 8.1

	13
	绝缘失重试验
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.32-2008 8.1

	14
	绝缘热冲击试验
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.31-2008 9.1

	15
	不延燃试验
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 18380.12-2022

	16
	护套平均厚度
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 5023.2-2008 1.10
GB/T 2951.11-2008 8.2

	17
	护套最薄处厚度
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 5023.2-2008 1.10
GB/T 2951.11-2008 8.2

	18
	护套老化前抗张强度
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 9.2

	19
	护套老化前断裂伸长率
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 9.2

	20
	护套老化后抗张强度
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 
GB/T 2951.12-2008 8.1

	21
	护套老化后断裂伸长率
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008
GB/T 2951.12-2008 8.1

	22
	护套老化后抗张强度变化率
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 
GB/T 2951.12-2008 8.1

	23
	护套老化后断裂伸长率变化率
	GB/T 5023.1-2008
JB/T 8734.1-2016
	GB/T 2951.11-2008 
GB/T 2951.12-2008 8.1

	
注：护套相关检验项目及绝缘线芯电压试验仅适用于具有护套结构的产品。



三、判定规则
1、依据标准
GB/T 5023.1-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第1部分：一般要求》
GB/T 3956-2008  《电缆的导体》
GB/T 5023.3-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第3部分：固定布线用无护套电缆》
GB/T 5023.4-2008 《额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第4部分：固定布线用护套电缆》
JB/T 8734.1-2016 《额定电压450∕750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第1部分：一般规定》
JB∕T 8734.2-2016《额定电压450 750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第2部分：固定布线用电缆电线》
JB∕T 8734.3-2016《额定电压450∕750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第3部分：连接用软电线和软电缆》
JB∕T 8734.4-2016《额定电压450∕750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第4部分：安装用电线》
现行有效的行业标准、地方标准、团体标准、企业标准及产品明示质量要求
2、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按照标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的标准要求时，应按照标准要求判定。



















附件2-2
2024年苹果育果纸袋产品质量市级监督抽查实施细则
一、抽样方式
在企业的成品库内随机抽取同类别、同型号规格、同批次、有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。在企业成品库抽样时，同一批号产品抽样基数应不少于500个，随机抽取检验样品100个，备用样100个。
抽样人员在抽样现场立即对抽取的检验样品和备用样品分别封样，样品应由抽样人员、受检单位代表在封样单上分别签字后共同加封。备用样品封存在受检单位。
二、检验依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	01
	外袋
	抗张指数（纵向）
	NY/T 1555-2007
	GB/T 12914-2018

	02
	
	湿抗张强度（纵向）
	NY/T 1555-2007
	GB/T 465.2-2008

	03
	
	吸水性
	NY/T 1555-2007
	GB/T 1540-2002

	04
	内袋
	抗张指数（纵向）
	NY/T 1555-2007
	GB/T 12914-2018

	05
	
	湿抗张强度（纵向）
	NY/T 1555-2007
	GB/T 465.2-2008

	06
	
	吸水性
	NY/T 1555-2007
	GB/T 1540-2008

	07
	
	褪色试验
	NY/T 1555-2007
	GB/T 19341-2015 5.8

	08
	
	蜡熔点
	NY/T 1555-2007
	NY/T 1555-2007  4.10


三、判定规则
1、依据标准
NY/T 1555-2007 《苹果育果纸袋》
相关的法律法规、部门规章和规范
现行有效的行业标准、地方标准、团体标准、企业标准及产品明示质量要求
2、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

















附件2-3
2024年瓦楞纸箱产品质量市级监督抽查实施细则
1、 抽样方式
在企业的成品库内，同类别、同型号规格、同批次、有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的最大综合尺寸不小于1000mm的待销品中，每批次随机抽取样品20个，其中10个作为检验样品（5个进行空箱抗压试验），10个作为备用样品。随机数一般可使用随机数表、骰子、扑克牌或利用科学计算器等方法产生。
抽样人员在抽样现场立即对抽取的检验样品和备用样品分别封样，样品应由抽样人员、受检单位代表在封样单上分别签字后共同加封。备用样品封存在受检单位。
2、 检验依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	耐破强度
	GB/T 6543-2008
	GB/T 6545-1998

	2
	边压强度
	GB/T 6543-2008
	GB/T 6546-2021

	3
	粘合强度
	GB/T 6543-2008
	GB/T 6544-2008附录B

	4
	尺寸偏差
	GB/T 6543-2008
	GB/T 6543-2008 6.2.1

	5
	摇盖耐折
	GB/T 6543-2008
	GB/T 6543-2008 6.2.2

	6
	空箱抗压
	GB/T 6543-2008
	GB/T 4857.4-2008


3、 判定规则
1、依据标准
GB/T 6543-2008 《运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱》
现行有效的行业标准、地方标准、团体标准、企业标准及产品明示质量要求。
 2、判定原则
检验项目中1～5项，每项有两个或两个以上样品不合格则该项不合格，空箱抗压一个样品不合格则该项不合格。
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


附件2-4
2024年塑料编织袋产品质量市级监督抽查实施细则
一、抽样方式
在企业的成品库内随机抽取经企业检验合格或以任何方式表明合格的产品，在企业成品库抽样时，每批抽取样品80条。其中检验样品45条：袋的外观质量和允许偏差每批随机抽样30条；物理性能每批随机抽样3条；耐热性能每批随机抽样2条；跌落性能每批随机抽样4条；物理性能复验样6条。35条作为备用样品。备用样封存于受检企业。
二、检验依据
表1  塑料编织袋检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	外观质量
	GB/T8946-2013
	GB/T8946-2013 7.1

	2
	允许偏差
	袋的有效宽度
	GB/T8946-2013
	GB/T8946-2013 7.2

	
	
	袋的有效长度
	
	

	
	
	经密度
	
	

	
	
	纬密度
	
	

	
	
	袋的单位面积质量偏差
	
	

	3
	拉伸负荷
	径向、纬向、缝底向、粘合向、阀口向（根据袋形结构选择）
	GB/T8946-2013
	GB/T8946-2013 7.3

	4
	涂膜袋、复膜袋剥离力
	GB/T8946-2013
	GB/T8946-2013 7.3

	5
	耐热性能
	GB/T8946-2013
	GB/T8946-2013 7.4

	6
	跌落性能
	GB/T8946-2013
	GB/T8946-2013 7.5



执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
   凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
三、判定规则
3.1依据标准
GB/T8946 《塑料编织袋通用技术要求》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
袋的外观质量和允许偏差每批随机抽取30条样袋中有26条及其以上符合GB/T8946-2013 6. 1和6. 2要求，其他项目全部合格则判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；物理性能(拉伸负荷、涂膜袋、复膜袋剥离力)有不合格项目，应重新进行复验，若复验结果全部合格，则判定为被抽查产品所检项目未发现不合格。耐热性能试验不合格，则为不合格。跌落性能试验不合格，则为不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
















附件2-5
2024年食品包装用塑料复合袋产品质量市级监督抽查实施细则

一、抽样方式
在企业成品库抽样时，抽样方法、基数、数量及样品处置见表1
表1产品抽样方法、基数、数量及处置表
	抽样方法
	抽样基数
	抽样数量(已包括备用（复检）样品)
	样品处置

	在生产企业成品库的自检合格产品中，随机抽取复合工序较多、印刷面积较大、产品下线时间短的产品。同一原料、同一规格、同一工艺成品为一个检验批
	抽样基数不少于500个，每批袋不多于1000000个
	从3箱中抽取60个（袋规格应不小于10cm×10cm），30个检验用，30个备样
	抽样后，样品用被抽查塑料袋密封后，再进行最后封装并贴上封条，检验样品、备样分别封装。在封条上面签字、盖章。 样品内至少应放一张产品合格证。检验用样品寄、送至指定的检验机构，备样封存于受检企业。


二、检验依据
表2   食品包装用塑料复合袋检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	外观
	GB/T 10004-2008中5.1
	GB/T 10004-2008中6.3

	2
	长度偏差
	GB/T 10004-2008中5.3.3
	GB/T 6673-2001

	3
	宽度偏差
	GB/T 10004-2008中5.3.3
	GB/T 6673-2001

	4
	剥离力
	GB/T 10004-2008中5.4.1
	GB/T 8808-1988

	5
	热合强度
	GB/T 10004-2008中5.4.2
	QB/T 2358-1998

	6
	拉断力
	GB/T 10004-2008中5.4.3
	GB/T 1040.3-2006

	7
	断裂标称应变
	GB/T 10004-2008中5.4.3
	GB/T 1040.3-2006

	8
	直角撕裂力
	GB/T 10004-2008中5.4.3
	QB/T 1130-1991

	9
	抗摆锤冲击能
	GB/T 10004-2008中5.4.3
	GB/T 8809-1988

	10
	摩擦系数
	GB/T 10004-2008中5.4.8
	GB/T10006-1988

	11
	水蒸气透过量
	GB/T 10004-2008中5.4.4
	GB/T 1037-1988

	12
	氧气透过量
	GB/T 10004-2008中5.4.5
	GB/T 1038-2000


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
   凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
三、判定规则
3.1依据标准
[bookmark: OLE_LINK2]GB/T 1037-1988 《塑料薄膜和片材透水蒸气性试验方法 杯式法》
GB/T 1038-2000 《塑料薄膜和薄片气体透过性试验方法 压差法》
GB/T 1040.3-2006 《塑料 拉伸性能的测定 第3部分：薄膜和薄片的试验条件》
GB/T 6673-2001 《塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定》
GB/T 8808-1988 《软质复合塑料材料剥离试验方法》
GB/T 8809-1988 《塑料薄膜抗摆锤冲击试验方法》
GB/T 10004-2008 《包装用塑料复合膜、袋 干法复合、挤出复合》
GB/T10006-1988 《塑料薄膜和薄片摩擦系数测定法》
QB/T 1130-1991 《塑料直角撕裂性能试验方法》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


附件2-6
2024年工业硫酸产品质量市级监督抽查实施细则
一、抽样方法
工业硫酸应以每一储罐或日常生产运行为一个批量。抽样时，应有被检企业代表现场确认。抽样基数不得少于0.1吨。从企业成品罐上、中、下不同部位共取出不少于1L产品，经混匀后分装在2个干燥、洁净具磨口塞的玻璃瓶内，每瓶不少于500mL，一瓶用于检验，一瓶用于备样。玻璃瓶口用胶带封装严密后张贴封条。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
所有抽样检验的样品应进行封存，并在瓶口处张贴封条，如需保存于企业，在未经允许企业不得擅自启封，备用样品保管单位应妥善保管。当受检单位或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备用样品。对封存于企业的备样，告知企业有妥善保存的义务，若有损坏遗失等造成不能进行复检的情况，视同受检单位放弃复检的权利。
二、检验依据
工业硫酸检验项目见表1。
表1  工业硫酸检验项目
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	检测方法

	
	
	
	

	
	浓硫酸
	发烟硫酸
	
	

	
	优等品和一等品
	合格品
	优等品
	一等品
	合格品
	
	

	1
	硫酸
	硫酸
	---
	---
	---
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.2）  

	2
	---
	---
	游离三氧化硫
	游离三氧化硫
	游离三氧化硫
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.3）  

	3
	灰分
	灰分
	灰分
	灰分
	灰分
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.4）  

	4
	铁
	---
	铁
	铁
	铁
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.5） 

	5
	砷
	砷
	砷
	砷
	---
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.6）  

	6
	铅
	---
	铅
	---
	---
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.7）  

	7
	汞
	---
	---
	---
	---
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.8）  

	8
	透明度
	---
	---
	---
	---
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.9）  

	9
	色度
	---
	---
	---
	---
	GB/T 534-2014
	GB/T 534-2014（5.10）  


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
   凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
三、判定规则
3.1、依据标准
GB/T 534-2014 《工业硫酸》
现行有效的企业标准及产品明示质量要求。
3.2、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

















附件2-7
2024年洗涤剂产品质量市级监督抽查实施细则
一.抽样方式
在流通领域和生产领域抽样。
在生产厂家抽样时，应以在企业成品库、产品集中存放地的生产企业在相同条件下生产的一定数量的同一批产品中随机抽取。抽样时，应有被检企业代表现场确认。在流通领域抽样时，应在销售企业货架或其库房同一批产品中随机抽取。抽样时，应有被抽检企业代表现场确认。抽样基数应不少于抽取样品量。按表1确定样本大小，应用随机抽样方法（等距抽样、分层抽样、简单抽样）并随机抽取样本箱（包）及样本单位。从每个样本箱（包）中随机抽取2个样本单位，使检验样品总量不小于6kg。若取2个样本单位不够时，可适当增加抽取个数；若过多，应集中后，二次随机抽取，但不应少于2个样本单位。
所抽样品应严密包装，防止损坏，应加贴封条，防止拆封，注明抽样单位、抽样人、抽样时间，抽样过程中应有必要的抽样记录。所抽样品如需保留于企业，在未经允许情况下，企业不得擅自启封。备用样品保管单位应妥善保管。当受检单位或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备用样品。对封存于企业的备用样品，告知企业有妥善保存的义务，若有损坏遗失等造成不能进行复检的情况，视同受检单位放弃复检的权利。
表1 批量和样本
	批量
	1
	2～15
	16～25
	26～90
	91～150
	151～500
	501～1200
	≥1201

	样本
	1
	2
	3
	5
	8
	13
	20
	32


二.检验依据
2.1手洗餐具用洗涤剂检验项目
表2 手洗餐具用洗涤剂检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	外观
	GB/T 9985-2000
	GB/T 9985-2000（4.1）

	2
	气味
	GB/T 9985-2000
	GB/T 9985-2000（4.2）

	3
	稳定性
	GB/T 9985-2000
	GB/T 9985-2000（3.2.3）

	4
	总活性物含量
	GB/T 9985-2000
	GB/T 13173-2021（7）

	5
	pH
	GB/T 9985-2000
	GB/T 6368-2008

	6
	荧光增白剂
	GB/T 9985-2000
	GB/T 9985-2000
（附录C）

	7
	甲醇
	GB/T 9985-2000
	GB/T 9985-2000
（附录D）

	8
	甲醛
	GB/T 9985-2000
	GB/T 9985-2000
（附录E）

	9
	砷（以As计）
	GB/T 9985-2000
	GB/T 9985-2000
（附录F）

	10
	重金属
（以Pb计）
	GB/T 9985-2000
	GB/T 9985-2000
（附录G）

	11
	菌落总数
	GB 14930.1-2015（2023.6.30前生产）
GB 14930.1-2022（2023.6.30后生产）
	GB 4789.2-2016（2022.12.30前生产）
GB 4789.2-2022（2022.12.30后生产）

	12
	大肠菌群
	GB 14930.1-2015（2023.6.30前生产）
GB 14930.1-2022（2023.6.30后生产）
	GB 4789.3-2016

	表2适用于生产日期在2024年1月1日之前的产品。


表3 手洗餐具用洗涤剂检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	外观
	GB/T 9985-2022
	GB/T 13173-2021（24）

	2
	气味
	GB/T 9985-2022
	GB/T 13173-2021（23）

	3
	稳定性
	GB/T 9985-2022
	GB/T 13173-2021（22）

	4
	总有效物含量
	GB/T 9985-2022
	GB/T 13173-2021（7）

	5
	pH
	GB/T 9985-2022
	GB/T 6368-2008

	表3适用于生产日期在2024年1月1日之后的产品。


2.2衣料用液体洗涤剂检验项目
表4 衣料用液体洗涤剂检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	稳定性
	QB/T 1224-2012
	QB/T 1224-2012(6.3)

	2
	总活性物
	QB/T 1224-2012
	GB/T 13173-2021（7）

	3
	pH
	QB/T 1224-2012
	GB/T 6368-2008

	4
	总五氧化二磷
	QB/T 1224-2012
	GB/T 13173-2021（6）


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
三.判定规则
3.1 依据标准
GB/T 9985-2000          《手洗餐具用洗涤剂》
GB/T 9985-2022          《手洗餐具用洗涤剂》
QB/T 1224-2012          《衣料用液体洗涤剂》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
依据GB 4789.1—2016《食品安全国家标准 食品微生物学检验 总则》第7.3条规定“检验结果报告后，剩余样品和同批产品不进行微生物项目的复检”，微生物指标不合格不进行复检。





附件2-8
2024年陶瓷砖产品质量市级监督抽查实施细则
一、抽样方法
以随机抽样的方式在生产领域抽样。抽样按GB/T 3810.1-2016《陶瓷砖试验方法第1部分抽样和接收条件》的规定进行。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。在企业的成品库内随机抽取同类别、同型号规格、同批次、有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。抽样基数满足抽样数量即可。抽取的样品数量应为原包装的整数倍，检验样品和备用样品均不拆原包装，备样封存于受检单位，具体抽样数量见表1。
表1
	规格
	边长＜200mm
	边长≥200mm

	检验样品
	30块
	24块

	备用样品
	30块
	24块


以下情况应在抽样单中说明：
（1） 陶瓷砖类别及执行标准的相应附录；
（2） 产品工作尺寸（包括长、宽、厚）；
（3） 表明特性，有釉砖或无釉砖情况。
二、检验依据
陶瓷砖检验依据见表2。
表2  陶瓷砖检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	吸水率
	GB/T 4100-2015
	GB/T 3810.3-2016

	2
	断裂模数
	GB/T 4100-2015
	GB/T 3810.4-2016

	3
	破坏强度
	GB/T 4100-2015
	GB/T 3810.4-2016

	4
	无釉砖耐磨深度
	GB/T 4100-2015
	GB/T 3810.6-2016

	5
	有釉砖表面耐磨性
	GB/T 4100-2015
	GB/T 3810.7-2016

	6
	抗热震性
	GB/T 4100-2015
	GB/T 3810.9-2016

	7
	有釉砖抗釉裂性
	GB/T 4100-2015
	GB/T 3810.11-2016

	8
	放射性核素限量
	GB 6566-2010
	GB 6566-2010

	备注：无釉砖耐磨深度仅限无釉砖，有釉砖抗釉裂性、有釉砖表面耐磨性仅限有釉砖。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
   凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则
三、判定规则
3.1、依据标准
GB/T 4100-2015《陶瓷砖》
GB/T 6566-2010《建筑材料中放射性核素限量》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
3.2、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
附件2-9
2024年水泥产品质量市级监督抽查实施细则
一、抽样方法
以随机抽样的方式在生产领域抽样。取样方法按GB/T 12573-2008进行，抽样基数应满足出厂编号规定的吨位。编号吨位不足时，不得少于1t。在企业的成品库内随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。
袋装水泥从企业的栈台抽取。确定1个出厂编号的水泥，在该编号的水泥中随机从20包以上的袋装水泥中取等量样品，取样数量12kg，其中6kg为备样。
散装水泥从散装库卸料或输送水泥运输机具上，在规定的出厂编号吨位范围内，间隔抽取20次以上样品，取样数量12kg，其中6kg为备样，备样封存于受检单位。	
二、检验依据
水泥检验项目见表1。
表1  水泥检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	凝结时间
	GB 175-2007
GB/T 3183-2017
GB/T 2015-2017
GB 6566-2010
	GB/T 1346-2011

	2
	安定性
	
	GB/T 1346-2011

	3
	强度
	
	GB/T 17671-2021

	4
	细度
	
	GB/T 1345-2005

	5
	放射性核素限量
	
	[bookmark: _GoBack]GB 6566-2010

	备注
	不同品种水泥的检验项目按照GB 175-2007《通用硅酸盐水泥》相应产品的规定进行。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
   凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
三、判定规则
3.1、依据标准
GB 175-2007      通用硅酸盐水泥
GB/T 3183-2017   砌筑水泥
GB/T 2015-2017   白色硅酸盐水泥
GB 6566-2010     建筑材料放射性核素限量
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


附件2-10
2024年混凝土瓦产品质量市级监督抽查实施细则

一、抽样方法
以随机抽样的方式在生产领域抽样。在企业的成品堆场内随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。抽样基数每5万片为一批，不足5万片按一批计。所抽取的试样应具有代表性，试样应在成品堆场抽取，其养护龄期不少于28d，随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。在抽样单上应注明是素瓦还是彩瓦，瓦脊高度及遮盖宽度。外观质量、尺寸允许偏差及质量标准差检验合格的试样，可用于其它项目的检验，本次抽查只抽取素瓦，素瓦抽取样品74片（检验样品37片，备用样品37片）。
二、检验依据
混凝土瓦检验项目见表2。
表2  混凝土瓦检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	外观质量
	JC/T 746-2007
	JC/T 746-2007

	2
	尺寸允许偏差
	JC/T 746-2007
	JC/T 746-2007

	3
	质量标准差
	JC/T 746-2007
	JC/T 746-2007

	4
	承载力
	JC/T 746-2007
	JC/T 746-2007

	5
	吸水率
	JC/T 746-2007
	JC/T 746-2007

	6
	抗渗性能
	JC/T 746-2007
	JC/T 746-2007

	7
	抗冻性
	JC/T 746-2007
	JC/T 746-2007

	8
	放射性核素限量
	GB 6566-2010
	GB 6566-2010


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
三、判定规则
3.1 依据标准
JC/T 746-2007混凝土瓦
GB 6566-2010  建筑材料放射性核素限量
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。


附件2-11
2024年校服产品质量市级监督抽查实施细则
一、抽样方法
以随机抽样的方式在生产领域抽样。根据产品的销售单元（件/条/套）抽取相同款式（货/款号）、相同花型和相同颜色的同一批次的产品。在企业的成品库内随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品（特殊情况除外）。抽样时，应有被检企业代表现场确认。每批次（同款同花同色）不得少于20件（件/条/套），抽取样品2件（件/条/套），其中1件（件/条/套）带回承检机构进行破坏性检验，另1件（件/条/套）作为备样封存于被抽查企业，必要时作复检之用。
二、检验依据
检验项目。
检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	纤维含量
	GB/T 31888-2015 GB/T 22854-2009 GB/T 23328-2009
GB 18401-2010
GB 31701-2015
	GB/T 2910(所有部分)
FZ/T 01057（所有部分）

	2
	甲醛含量
	
	GB/T 2912.1-2009

	3
	pH值
	
	GB/T 7573-2009

	4
	耐皂洗色牢度
	
	GB/T 3921-2008

	5
	耐汗渍色牢度
	
	GB/T 3922-2013

	6
	耐水色牢度
	
	GB/T 5713-2013

	7
	耐摩擦色牢度
	
	GB/T 3920-2008

	8
	可分解致癌芳香胺染料
	
	GB/T 17592-2011
GB/T 23344-2009


三、判定规则
3.1 依据标准
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
GB/T 31888-2015  《中小学生校服》
GB/T 22854-2009  《针织学生服》
GB/T 23328-2009  《机织学生服》
GB 18401-2010 《国家纺织产品基本技术规范》
GB 31701-2015 《婴幼儿及儿童纺织品安全技术规范》
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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